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BEIZEN SCHUTZT EDELSTAHL

Kurztechnologie zur chemischen 2. Beizen
Oberflachenbehandlung von
Edelstahlen 2.1. Beizpaste

Beizpaste entfernt Anlauffarben und
Zweck Verzunderungen im SchweiBnaht- und

WairmeeinfluBbereich, sowie Fremdrost.
Die Edelstihle verdanken ihre Korrosion- SchweiBschlackenreste sind vorher zu ent-
bestandigkeit einer mikroskopisch diinnen fernen. Die Beizpaste ist vor Gebrauch gut

oxidischen Schutzschicht, der sogenann- aufzuriihren und mit einem Beizpinsel
ten Passivschicht. gleichmaBig und gut deckend auf die zu
Voraussetzung fur die Bildung einer feh- beizenden Bereiche aufzutragen.

lerfreien und wirksamen Passivschicht ist Nach Gebrauch ist das Behaltnis zu ver-

eine saubere, metallisch reine Oberflache. schlieBen. Mit 1 Kg Beizpaste konnen in
Abhingigkeit vom Verzunderungsgrad 80

Zweck der chemischen Oberflachenbe- -150 Ifm SchweiBnaht behandelt werden.
handlung - d.h. des Beizens - ist es, Ver- Die Einwirkzeiten betragen in Abhangig-
unreinigungen (SchweiBzunder, Oxid- keit vom Verzunderungsgrad bei Edel-
schichten, Anlauffarben, Fremdrost und stahlwerkstoffen

durch die mechanische Bearbeitung in die - unstabilisiert (z.B. 1.4301) 10-60
Oberfliche eingepreBte metallische Be- Minuten

standteile) und Oberflachenstorungen, - stabilisiert  (z.B. 1.4571) 30- 120

z. B. organische Verunreinigungen, wel- Minuten

che die Ausbildung einer einwandfreien AnschlieBend ist sorgfaltig mit Wasser ab-
Passivschicht verhindern, zu beseitigen. zuspilen. Hartnackiger, aber geloster

Zunder kann mit Edelstahldrahtbursten

~ oder mit einem Hochdruckreinigungsgerat
entfernt werden.
Eine einfache Neutralisation der Beizpaste
kann mit Neutralisationsmittel durchge-
fithrt werden (siehe Punkt 3).

Die zu beizenden Oberflachen miissen frei ~ Hinweise:

von Ol Fett, Anstrich- und Klebstoffresten - Die R- und S- Sitze aus den Gebinde-
sein. etiketten sind unbedingt zu beachten!

Die Oberfliche sollte trocken und tempe- - Beizpaste enthilt keine Salzsdure oder
riert (> 5°C) sein. Chloride.

1. Vorbereitung
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2.3. Passivieren

Die Eigenpassivierung der gebeizten
Edelstahloberflachen durch Reaktion mit
dem Luftsauerstoff kann in Abhangigkeit
von den mikroklimatischen Umgebungs-
bedingungen tber einen Zeitraum von
mehreren Tagen verlaufen.

In dieser Zeit unterliegen die Werkstoffe
auBeren Einflissen und es konnen lokale
oder flichenhafte Korrisionserscheinun-
gen (Rotrostbildung) auftreten. Es ist des-
halb sinnvoll, die sofortige Ausbildung der
Passivschicht zu bewirken durch Auftrag
einer Passivierungslosung.

Der Auftrag der Passivierung bei kleineren
Fliachen mittels Pinsel, bei groBeren Fla-
chen mit dem Sprithgerét. Die Ergiebigkeit
liegt bei 8 - 10 m*/kg. Nach einer Einwirk-
zeit von mindestens 30 Minuten ist mit
sauberem Wasser abzuspilen.

3. Abwasserneutralisation

Die Einleitung von Beizabwassern in Kana-
lisation oder Vorfluter ist nur nach Neutra-
lisation und Ausfillung der Wasser-
inhaltsstoffe gemdl der geltenden zentra-
len oder ortlichen Verwaltungsvorschriften
zum Wasserhaushaushaltsgesetz zuldssig.

Es ist deshalb eine entsprechende Abwas-
seraufbereitung erforderlich. Bewahrt hat
sich die Neutralisation und Ausfallung der
Wasserinhaltsstoffe mit 10 % iger Kalk-
milch, die Filtration mit Ableitung des
Klarwassers und die Entsorgung des ab-
gepreBten oder luftgetrockneten schwer-
metallhaltigen Schlammes durch eine zu-
gelassene Firma.

Um eine optimale Ausfallung der Wasser-
inhaltsstoffe (Fe, Cr, Ni und Fluoride) und
Einstellung des Abwassers auf den zulassi-
gen pH-Wert zu erreichen, sollte das Errei-
chen eines pH-Wertes von 9,5 wihrend
des Neutralisationsvorganges kontrolliert
werden und die erreichbare quantitative
Féllung durch entsprechende Bewegung
der Flussigkeit (rithren oder PreBluftein-
trag) unterstiitzt werden.

4. Sicherheitsmafinahmen

Beim Umgang und bei der Verarbeitung
von chemischen Produkten sind die pro-
duktspezifischen DIN-Sicherheitsdaten-
blatter und die auf den Etiketten der Lie-
ferbehalter angegebenen Schutz- und Si-
cherheitsmaBnahmen strikt einzuhalten!

Ein Arbeiten ohne die vorgeschriebene
Verwendung der Korper- und Atem-
schutzausriistung ist zu unterbinden.
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2.2. Spriihbeizen

Die Sprithflachenbeize reinigt Oberflachen
und beseitigt Anlauffarben und SchweiB3-
zunder in einem Arbeitsgang. Durch die
Beimischung des Indikators ist der Ein-
spriihvorgang gut kontrollierbar und ein
gleichmaBiges Auftragen des Gels ge-
wibhrleistet. Der Indikator verhindert beim
Beizen optimal das Entstehen giftiger
nitroser Gase, bewirkt eine Entfettung der
Oberflache und verhindert die Nitrit-
bildung im Abwasser. Vor Verwendung
des Gels ist der Indikator beizumischen.
Der Indikator wird mengengerecht portio-
niert mitgeliefert. Ein Beutel Indikator ist
dem Gel im Originalgebinde zuzugeben,
kriftig durchzuchiitteln und die Homo-
genisierung nach ca. 5 Minuten zu wie-
derholen.

Das so vorbereitete Beizgel ist nun mit ei-
ner Sprithanlage bei einem Arbeitsdruck
von 3-6 bar gleichméBig auf die Flachen
aufzutragen. Die Ergiebigkeit liegt bei 2 -
5 m’ pro Kg Beizgel.

Die Enwirkzeiten liegen in Abhangigkeit
vom Verzunderungsgrad bei 30 - 90 Mi-

nuten, wobei langere Einwirkzeiten unbe-

denklich sind.

Nach Beendigng der Beizung ist die
Spriihflachenbeize sorgfaltg mit einem
Hochdruckreingungsgerit abzuspritzen.

Der durchschnittliche Wasserverbrauch
liegt bei ca. 15 I/m*. Der Arbeitsdruck
muB mindestens 130 bar betragen!

Anhang

- Nach Beendigung des Spriihbeizens ist
das Spriihgerat zu sdubern.

- Die im Spriihschlauch enthaltene Sprih-
beize in das Gebinde zuriickpumpen.

- Sprithanlage mit Wasser solange spi-
len, bis klares Wasser ausgetragen wird.

- Restwasser in der Pumpe durch Drehen
derselben ausgiefen.

- Leere Gebinde mit Waser so ausspu-
len, daB Indikatorfarbe beseitigt wird.

Hinweise

Um ein gleichmaBiges Versprithen des
Beizgels zu erreichen, sollte der Sprihab-
stand vom Objekt ca 50 cm betragen.

Beim Abspritzen der Beize mit Hochdruck-
wasser sollte zuerst die Flache mit der
Breitstrahldiise quantitativ neutral gespult
werden, dann die Schweinahtbereiche

mit der Rundstrahldiise und minimalstem
Abstand nachgereinigt werden.

Die R- und S- Sitze auf den Gebindeeti-
ketten sind zu beachten!

Die Neutralitat der gespiilten Oberflachen

~ sollte mit Indikatorpapier nachgepriift
" werden.

Zum Spiilen ist Wasser mit Trinkwasser-
qualitat zu verwenden. Wenn der Auf-
traggeber das Spiilen mit chloridfreiem
Wasser fordert, ist vollentsalztes Wasser,
sauberes Kondensat oder Destillat zu ver-
wenden.



