"Bimetall"-Stabelektrode
fiir die GusseisenschweifSung

Klassifizierung

Eigenschaften und Graphitbasisch umhiliite Stabelektrode mit Nickel-Eisen-{Bimetall-jKernstab,
Anwendungsgebicte der eine sehr hohe elektrische Leitfahigkeit besitzt und ein sehr schnelles
Abschmelzen der Elektrode, sowohl an Gleich- als auch an Wechselstrom
ohne dass dic Qefahr eciner Elektrodeniiberhitzung (ein von
herkémmlichen NiFe-Elcktroden bekanntes Phanomen) besteht.

Anwendungen: Reparatur- und Produktionsschweiffungen an Gusseisen aller

Grundwerkstoffe

Mechamigehe
Glitewerte des

Schwelfigutes

Richtmnalyse des
Schwelfgutes (%)

Stromeinstelungen

Schweifempfeblung Wechselstrom ist vorteilhaft fiir das Schweifen in allen Popsitionen. An
Gleichstrom ist der Pluspol denjenigen Anwendungen vorbehalben, bei denen s
auf hohe Abschmelzleistungen ankommi{ oder in schwer zuganglichen Bereichen
(schlecht einsehbare Nahte) geschweiit werden soll, Bei Reparaturschweifungen
an Grauguf empfehlen wir, kurze Raupen zu schweien und die Spannung im

Schweifipositionen

AWS AS.15

crméglicht,

E NiFe-Cl

SIT XP Bimetal

Kennfarbe: Griin

DIN 8573 E NiFe-1BG21

ISO 1071: E NiFe

Art und artfremde Verbindungsschweifungen zwischen Gusseisen und Stahl.

Grau-, Temper- und Spha

NFA32- : FGL 150, 200, 250, 300, 350, 400.

101

NF A 32- : FGS370-17,400-12, 500-7, 600-3, 700-2.

201

NF A 32- : MN 350-10, 380-18, 450-6, 350-4, 650-3.

702

DIN 1691 : CG-14, 18, 25, 30.

DIN 1693 : GGG-40, 50, 60, 70.

DIN 1692 : GTS-35, 45, 55, 65, 70.
R MPa ) Rpo2( MPa ) As (%) Hiirte
450 - 550 >300 >15 ca. 220 HB

C 8i Ma Fe Ni
1,3 0,8 0,3 bal 55

Abmessung 2,5x350 3,2x350 4,0x350

Bt./Paket 250 167 104

Bt./Karton 1000 668 416
1000 Elktr. 20 30 48

Pakete /Karton 4 4 4

[Eg/Paket 5 5 5

Kg/Karton 20 20 20

| Stromeiust. (&) | 80 120 I 145

SchweiSgut sofort durch Hammern zu abzubauen.
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